
适配点胶系统的
压盘泵

专为点胶应用打造的全新
压盘泵正式发布。

减少液体材料
更换的频率。

密封胶卡筒

�����

卡筒内胆
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压力罐
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降低液体材料的
单位采购成本。

料桶
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泵与点胶设备来自不同厂商，
难以在系统层面进行前期验证与评估

提供从前期验证、评估到系统构建的全面支持。

操作复杂，上手难度高。

用户友好型设计。
详情请看下页！

需要客户自行进行安装和调试。
此外，发生异常时难以确定问题所在。

一站式全流程支持。

液体材料供给容器大型化的优势

液体材料供给容器大型化的 常见困扰



的核心特点 点胶设备 产品阵容

泵运作的动力源。
泵 送 比已 针 对点 胶 设 备 连 接
进行优化，可轻松调节液体 输
送压力。

泵驱动部

液剂压送的主要部件。
采 用 高 耐 磨 材 料 ，可
有 效 应 对 含 填 料 液
体 ，大 幅 延 长 部 件 使
用寿命。

泵送单元

更换料桶时，可通过排气
口排出容 器顶部的残余
空气。
优 化 旋 钮 前 端 的 形 状 ，
提升排气操作时的便捷
性。

排气口

系统配置示例

压盘紧密贴合液面，确保液剂平稳
输送至泵送单元。
优化 防滴漏 设 计，大 幅 提 高 换 桶
效率。

压盘

用于控制泵驱动气源的阀。
可随时从外部操作液剂供给的启动
/停止。

远程控制电磁阀

主供气手动截止阀。
配备残压释放功能，可快
速排出管路内的残留压缩
空气。有效防止在设备停
机、维护或紧急情况下的
意外启动，确保作业安全。

手动紧急切断阀

料桶余量警报传感器。
通过“空桶预警”和“最终缺
料检测”两级监测，有效避
免因物料耗 尽导致的产线
停机，支持计划性换料，大
幅减少非计划停机时间。

限位开关×2

集中整合远程控制电磁阀和限
位开关的接线。
减 少 接 线 工 时 ，降 低 接 线 错
误的风险，实现了高安全性和
可维护性。

接线端子盒

高精度与大流量兼得，特别适用于对
涂胶形状要求严苛的密封圈点胶。

采用本公司独创的结构设计，
有效防止液体材料中混入气泡。

ECU 模块 CIPG（固化型密封胶）点胶发动机部件 FIPG（现场成型密封胶）
点胶

高耐磨结构，可有效应对含填料材料，
有效降低运行成本。

出胶精度极高，出胶量与混合比高度
稳定。

内置实用生产管理功能。
〈错误日志记录、累计运行距离查看〉

车载充电器（OBC）
散热间隙填充剂点胶

电动助力转向系统（EPS）
散热间隙填充剂点胶

容积计量式数字控制点胶机
柱塞泵式

高性能MOHNO式点胶机
MOHNO式

实现高速、高精度点胶。

螺杆式
高性能螺杆式点胶机

电机压铸件导热润滑脂点胶ECU壳体导热润滑脂点胶

＊图片仅供参考，具体请以实际机器为准。

・DUAL MPP-5-M-GF-MINI
・控制器
・桌上机械臂
・LPP-1×2
・泵连接单元×2

MUSASHI运动单元

高精度・高刚性桌上型机械臂
行程规格：200／300／400／500mm

凭借高水准的涂布品质，显著提升生产良率。

即使搭载较重的工具或工件，
也能高速稳定运行。

重复定位精度：±0.005mm

即使是出胶缓慢的高粘度材料，
也能实现高速、高精度点胶。

提供专为含填料导热材料设计的
高耐久部件。



尺寸单位：mm

容量再升级！

□：3.0、5.0

专为双液混合材料的“大容量”点胶而生。

■ 泵容量达 60 mL，较以往提升 4 倍。
■ 最大流量达 15 mL/s，较以往提升 3 倍。
■ 采用分离式喷头设计，
      可搭载于小型机械臂上。
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2×2×φ5（用于地脚螺栓）

泵抬升时

CAT. No.LPP-1-v1.0.0-SC-2601-1

规 格 外型尺寸图


