
中・高粘度 非接触式喷射型点胶机

高速・高精度飞滴。
            大幅缩短生产周期。

最快

333shot/s

非接触式JET“瞄准”
◦可以从下部、侧面、斜向自由自在地全方位涂布。
◦可以对基板的凹凸部、喷嘴无法进入的狭小区域进行涂布。

高速处理，提高生产周期
◦可以不受工件翘曲、个体差异的影响进行涂布。
◦不需要Z轴动作和间隙控制。
◦可以超高速处理微小点的高精度稳定涂布。

减少液剂浪费，降低成本
◦在所需点位涂布所需剂量。

应用
底部充填剂涂布

• 引线框的Ag焊锡膏涂布
• 车载用基板的防湿剂涂布
• UV树脂剂涂布
• 各种电子零件的粘合/接合
• 可进行点、线、面的涂布

MJET-A

PAT.



外型尺寸图

点胶精度图 机型的搭载示例

单位：mm名称
型号

控制器型号
点胶方式
控制方式

适用液体材料

适用容器
温度调节范围

点胶模式
点胶时间设定范围
点胶次数设定范围

主要功能

频道数
输入信号

输出信号

额定电源及频率
消耗功率

适合规格

头部单元外型尺寸
头部单元重量

控制器外型尺寸
控制器重量

非接触式喷射型点胶机　AEROJET
MJET-A-2-4CTR

MJET-4-CTR
喷射方式

微机数控方式
UF剂、Ag 焊锡膏、防湿绝缘剂、UV粘合剂、环氧树脂、

润滑脂、助焊剂等
针筒（5～70［mL］用）、压力桶

MAX：80 ℃
定时模式/手动模式，LINE模式/DOT模式

0.002～9.99999 s
1～9999

喷胶失误检测、Synchro Speed、
RS-232C通信、日英显示切换

100 CH
外部点胶、点胶模式切换、频道切换

点胶完成或点胶中、电磁阀驱动、
压力低下、模式状态、电源ON
AC100～240 V　　50/60 Hz

110 W
CE标志　（低电压指令、EMC指令）

EU RoHS
W91×D91×H180.5mm*

0.6 kg
W300×D250×H107 mm

4.0 kg

规格

特点

AeroJet所点的底部填充剂点胶量精度

控制器
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・搭载Synchro Speed功能。
・从针筒到液罐的液剂供给方式可供选择。
・标配温控机构。

点
胶

量
 (m

g)

测定次数（次）

● 液体材料：底部填充剂
● AVE.：0.02mg
● 1循环：6msec
● 点胶精度：±3.53%

CAT. No. AEROJET-02208-SC-COPY

头部单元
MJET-A-�-HU-SY-●-△

支架单元
MJET-A-HH-
S-△
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* 装配PSY-50F时


